TECHNICKY LIST

AIRLESS-TECHNIK

1. VSEOBECNE

Existujd dva principidlne odlisné systémy pre airless
striekanie:

Membrdnové éerpadla:
Dopravny tlak sa vytvéra pulzujicou membrénou.

Piestové éerpadla:
Dopravny tlak sa vytvdra pohybom piestu (ako v
spalovacieho motoral).

Pokial' membrénové cerpadld st zndme minimdlnym
opotrebenim a jednoduchou ddrzbou, piestové &er-
padld sa vyznaéuji velkou vykonnosfou. Zdsadne je
velmi délezité dodrziavaf minimdlnu dizku hadice
uvedent vyrobcom, pretoze td sG&asne sl0Zi na vyrov-
ndvanie pulzdcie.

VYSVETLENi POJMU

Inch:

Americkd dizkovd jednotka, zodpovedd 2,54 cm (jako
palec), pri airless technoldgii sa pouziva pre udanie
velkosti trysky ( priemer vftania otvoru trysky)

Mesh:

6k v site, rozmerovy Gdaj pre velkost Eastic &i zrnitost,
pri¢om plati, Ze &im menie mesh, tym hrubsie sito.

Dynamicky tlak: Pred stlacenim striekacej pistole je
cely systém (zariadenie airless, vysokotlakové hadica,
striekacie pistole) pod tlakom nastavenym pomocou
tlakového reguldtora.

Striekaci tlak: Akondhle sa striekacia pistol uvedie do
&innosti, na reguldtore sa nastavi a zobrazi niZdi pro-
covny (striekaci) tlak.

Vysokotlaky filter:

Filtragnd vlozka je umiestnend v puzdre, priamo
v tlakovej zéne airless zariadenia, tzv. filter je pfi za-
pnutom zariadeni stdle pod tlakom.

Filter v pistoli:

Filtragnd vlozka je umiestnend v rukovéti striekacej
pistole.

Nastavitelné tryska:

Priemer trysky moZno zvé&3ovaf, alebo zmen3ovaf
(optimalizovat) pomocou nastavitelného koliaku
v otvore trysky.

Znadenie trysiek:
Ak je na tryske, alebo v dokumentacii od vyrobcu
uvedené napr. ,525", znamend to, ze tryska md uhol
striekania 50° (5) a otvor (vrtania) trysky 0.025 inch
(25) (tj. 0,64 mm).

2. UPOZORNENIE

Pro opticky bezchybny vzhlad je vieobecne vhodné
pouzivat trysky zo Sirokym uhlom striekania , tj. 50°
nebo 60°.

Pi aplikagnich postupoch, kde sa nanesend farba edte
rozvdla véleekom, sa pouzivd Eo najuzii uhol strieka-

nia (30° alebo 40°).

Vyskisajte vzdy svoje zariadenie najprv s vodou, pre-
toze sa Casto stdva, Ze su stuhnuté gulové ventily
v nasdvacej rorke.

Cerpadlo pravidelne o3efiujte separaénym olejom
(piestové &erpadld). Handrou namogenou do sepa-
raéniho oleja utierajte vietky siéasti systému, ktoré sa
dostavaji do priameho kontaktuso striekanym materid-
lom.Po airless striekani cely systém starostlivo vy¢istite,
aby ste predisli poruchdm pfi nasledujicom striekan.

V systému pouzivejte minimdlné jeden filtr (v&tSinou
vysokotlaky), abyste pfedesli ucpévani trysky a z toho
vyplyvajicim vaddm ve vzhledu stitkanych ploch.
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Pfi del3i necinnosti zafizeni je vhodné viechny pohyb- tuhly. Zndmi vyrobci airless zafizeni pro tento el
livé souldsti Eerpadla (kulové ventily) natfit olejem nabizeji specidlni pfipravek na o3etfeni t&snéni a venti-
(napf. potravinaiskym), aby do pfistiho pouZiti neza- [0, ktery udrzuje viechny &&sti &erpadla pohyblivé.
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3. PARAMETRE STRIEKANIA PRODUKTOV KEIM

produkt KEIM Vkladaci filter tryska dynamicky tlak Doporucenie pre
temperované strieka-
nie

KEIM Aquaroyal-Color 30 mesh Pi 2435 > 70 bar

KEIM Blockweil * 30 mesh Pi 2525 > 170 bar

KEIM Biosil 30 mesh Pi =423 120 bar | 40 °C

KEIM Concretal-Base 50 mesh Pi 2512 170 bar

KEIM Concretal-Black 30 mesh Pi 2435 95 bar

KEIM Concretal-C * 30 mesh Pi 2423 110 bar

KEIM Concretal-Lasur 50 mesh Pi =512 > 170 bar

KEIM Concretal-W * 30 mesh Pi 2435 95 bar

KEIM Concretal-W- bez filtru =443 > 110 bar

Grob *

KEIM Design-Lasur ** 50 mesh Pi =512 > 170 bar

KEIM Ecosil-ME 50 mesh Pi =423 120 bar | 40 °C

KEIM Granital * 30 mesh Pi 2435 70 bar

KEIM Granital-Grob * bez filtru =443 > 100 bar

KEIM Grundierweil 50 mesh Pi =421 90 bar

KEIM Intact * bez filtru =443 > 100 bar | 35°C

KEIM Innopro 50 mesh Pi =421 80 bar | 40 °C

KEIM Innostar 50 mesh Pi =421 80 bar | 40°C

KEIM Innotop 50 mesh Pi 2423 100 bar | 40 °C

KEIM Innotop-Grob * bez filtru =443 > 100 bar | 40 °C

KEIM Lignosil-Base/W 50 mesh Pi 2512 > 150 bar

KEIM Lignosil-Color 50 mesh Pi 2417 100 bar

KEIM Lignosil-Verano 50 mesh Pi > 417 80 bar

KEIM LS-Pro* bez filtru =525 > 150 bar

KEIM Marano-Light bez filtru =525 >150 bar

KEIM Marano-Pro* bez filtru = 545 > 120 bar

KEIM Mycal-Top 50 mesh Pi >423 120 bar | 40 °C

KEIM Novosil * 30 mesh Pi 2435 75 bar

KEIM Novosil-Grob * bez filtru > 443 > 100 bar

KEIM Optil 30 mesh Pi =423 110 bar

KEIM Optil-Grob * bez filtru 2443 > 100 bar

KEIM Quarzil* 30 mesh Pi =435 70 bar | 35°C

KEIM Quarzil-Grob* bez filtru =443 > 100 bar

KEIM Romanit-Farbe * 30 mesh Pi 2425 > 90 bar

KEIM Soldalit * 30 mesh Pi 2435 > 85 bar

KEIM Soldalit-Grob * bez filtru =443 > 110 bar

KEIM Unikristalat * 30 mesh Pi 2435 > 85 bar

KEIM Veramin * 30 mesh Pi 2435 > 90 bar

Hodnoty uvedené v tabulke zodpovedaijd urcitému

typu zariadenia a sléZia iba pre orientdciu. HD = vysokotlakovy filter, Pi = filter v pistoli. Udaje o
Upozornenie: Pfi striekani s vé&sim uhlom mézu byt tlaku zodpovedaji konkrétnym velkostiam trysky,
potfebné trysky s va&sim priemerom. uvedenym v tabulke.
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* Nepouzivajte membrdanové &erpadlé.

Uvedené hodnoty a vlastnosti st vysledkom intenzivnei
vyvojovej préce a praktickych skisenosti. Nase Gstne a
pisemné odporiéania k aplikacii predstavuji pomoc
pri vybere nasich produktov a nezakladaji Ziaden
zmluvny vztah. Najmé kupujiceha a spracovatela
nezbavuji povinnosti sami sa s riadnou starostlivostou
presved<it o vhodnosti nasich produktov pre zamyslo-
ny 0&el. Je nutné dodrZiavat zékladné pravidla sta-
vebnej techniky.

Vyhradzujeme si zmeny sliZiace k zlepseniu pro-
duktu, alebo k jeho aplikdcii. Publikéciou tohoto

vydania stracaji platnost skorsie vydania.
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